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金  属  熱  処  理  

 

加 工 高 は 平 成 1 4 年 7～ 9 月 期 以 降 、 増 加 基 調 に あ り 、

1 7 年 の 加 工 高 （ 全 国 ） は 年 間 ベ ー ス で 史 上 最 高 と な っ

た 。 1 8 年 に 入 っ て も 、 米 国 や 東 南 ア ジ ア へ の 輸 出 が 伸

び て い る 自 動 車 、 建 設 機 械 向 け を 中 心 に 増 加 し て お り 、

採 算 も 改 善 し て い る 。一 方 、受 注 増 や 技 術 高 度 化 へ の 対

応 の 必 要 か ら 作 業 者 や 技 術 者 の 確 保 が 課 題 と な り つ つ

あ る 。  

熱 処 理 の 概 要   

金 属 熱 処 理 は 、金 属 材 料 に 加 熱 、冷 却 の 熱 的 操 作 を 加

え る こ と に よ り 、そ の 耐 久 性 、耐 磨 耗 性 、耐 疲 労 性 、耐

食 性 、耐 熱 性 な ど を 向 上 さ せ る 加 工 法 で あ る 。当 業 界 は 、

熱 処 理 加 工 を 受 注 先 か ら の 委 託 に 基 づ い て 賃 加 工 す る

業 態 で あ る 。  

 熱 処 理 の 方 法 に は 、一 般 的 な 方 法 と し て 、① 焼 き な ま

し（ 加 熱 後 、炉 内 で ゆ っ く り 冷 却 す る こ と に よ り 鋼 を 軟

ら か く す る ）、② 焼 き な ら し（ 加 熱 後 、大 気 中 で 冷 却 す

る こ と に よ り 鋼 を 標 準 状 態 に す る ）、③ 焼 入 れ（ 加 熱 後 、

水 ま た は 油 中 で 急 冷 す る こ と に よ り 鋼 を 硬 く す る ） 、  

④ 焼 戻 し （ 焼 入 れ し た 鋼 に 熱 処 理 を 行 っ て 粘 り を 与 え

る ） が あ る 。  

そ の 他 に 、 鋼 の 表 面 層 の み を 硬 化 さ せ る 方 法 と し て 、

⑤ 高 周 波 焼 入 れ・焼 戻 し（ 鋼 の 表 面 を 高 周 波 誘 導 電 流 に

よ り 熱 処 理 す る ）、⑥ 浸 炭 焼 入 れ ・ 焼 戻 し（ 石 炭 ガ ス な

ど の 中 で 低 炭 素 鋼 を 加 熱 し 、 表 面 層 の 炭 素 濃 度 を 高 め

る ）、⑦ 窒 化（ ア ン モ ニ ア ガ ス な ど の 中 で 加 熱 し 、鋼 の

表 面 に 窒 素 を 染 み 込 ま せ る ）な ど が あ る 。ま た 、複 数 の

熱 処 理 を 組 み 合 せ た 複 合 熱 処 理 を 行 い 、耐 磨 耗 性 な ど の

特 性 を 一 層 向 上 さ せ る こ と も あ る 。  
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熱 処 理 は 、金 属 部 品 に よ っ て 組 み 立 て ら れ る 機 械 器 具

の 軽 量 化 と 耐 久 性 の 向 上 を 図 る に 当 た っ て 不 可 欠 な 工

程 で あ り 、主 に 自 動 車 、建 設 機 械 、工 作 機 械 な ど の 製 造

に 用 い ら れ て き た 。 現 在 の 主 な 用 途 は 、 「 輸 送 機 械 用 」

（ 5 0 . 1％ ） 、 「 一 般 機 械 用 」 （ 3 1 . 3 %） で あ る （ 平 成 1 7

年 、 経 済 産 業 省 『 金 属 加 工 統 計 調 査 』 ） 。  

業 界 の 概 要  

機 械 器 具 メ ー カ ー は 熱 処 理 加 工 を 自 社 内 で 行 う こ と

も あ る が 、専 門 業 者 に 外 注 す る こ と が 多 い 。こ れ は 、炉

内 の 温 度 を 上 昇 さ せ た り 、ガ ス を 充 満 さ せ た り す る の に

時 間 を 要 す る た め 、 効 率 的 な 加 工 を 行 う に は 、 2 4時 間

設 備 を 稼 動 さ せ て お く 必 要 が あ る こ と や 、上 述 の よ う に 、

熱 処 理 の 目 的 に 応 じ て 様 々 な 処 理 方 法 が あ り 、設 備 投 資

費 用 が か さ む た め で あ る 。  

熱 処 理 業 者 は 、熱 処 理 方 法 や 対 象 物 の 大 き さ な ど に 応

じ て 分 業 が 進 ん で い る 。 規 模 が 比 較 的 大 き な 業 者 で は 、

数 十 メ ー ト ル と い っ た 長 尺 物 や 、数 十 ト ン と い う 重 量 物

を 加 工 で き る 大 型 の 炉 を 保 有 す る と と も に 、ロ ッ ト の 大

き い 製 品 の 加 工 を 得 意 と す る の に 対 し て 、中 小 規 模 の 業

者 で は 、小 物 や 多 品 種 少 量 品 の 加 工 を 中 心 と す る な ど の

棲 み 分 け が あ る 程 度 な さ れ て い る 。  

ま た 、 工 場 の 立 地 は 、 加 工 品 が 重 量 物 で あ る こ と や 、

熱 処 理 工 程 の 前 後 に 機 械 加 工 が な さ れ る こ と 、短 納 期 が

要 請 さ れ る こ と な ど か ら 、受 注 先 や 機 械 加 工 業 者 が 多 く

集 ま る 関 東 、中 部 、近 畿 地 域 に 集 中 し て い る 。輸 送 費 削

減 と 短 納 期 要 請 へ の 対 応 か ら 、受 注 先 の 大 規 模 工 場 の 中

に 分 工 場 を 設 け る 熱 処 理 業 者 も み ら れ る 。  

大 阪 の 特 徴  

大 阪 府 内 の 工 場 集 中 地 域 は 、 八 尾 市 、 大 阪 市 で あ り 、

そ の 他 、堺 市 、東 大 阪 市 に も 集 積 が み ら れ る 。大 阪 府 に
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は 、熱 処 理 業 者 は も ち ろ ん 、そ の 前 後 工 程 を 担 う 切 削 業

者 な ど の 金 属 加 工 業 者 が 、関 東 、中 部 な ど の 他 地 域 よ り

も さ ら に 集 中 し て 立 地 し て い る た め 、同 業 者 間 の 競 争 は

激 し い が 、短 納 期 対 応 や 輸 送 コ ス ト 等 の 面 に お い て 大 き

な 優 位 性 を も っ て い る 。  

需 要 用 途 に お け る 大 阪 の 特 徴 は 、業 界 に お い て 最 も 需

要 の 多 い 自 動 車 の 割 合 が 低 く 、建 設 機 械 や 工 作 機 械 な ど

一 般 機 械 の 割 合 が 高 い こ と で あ る 。 大 阪 府 の 平 成 1 5年

に お け る 「 金 属 熱 処 理 業 」 は 、 事 業 所 数 1 0 5、 従 業 者 数

1 , 9 2 3人 、 製 造 品 出 荷 額 等 は 2 9 1  億 円 で あ り （ 大 阪 府 統

計 課『 大 阪 の 工 業 』）、全 国 比 は そ れ ぞ れ 1 5 . 5％ 、1 4 . 5％ 、

1 2 . 2％ で あ る（ 経 済 産 業 省『 工 業 統 計 表（ 産 業 編 ）』 )。  

加 工 高 は 増 加 基 調  

加 工 高 は 、 1 4年 7～ 9月 期 よ り 、全 国 、大 阪 (西 部 )地 区

と も 、 増 加 基 調 に あ り 、 特 に 1 5年 、 1 6年 に は 対 前 年 比

1 0％ を 超 え る 伸 び と な っ た 。 1 7年 も 伸 び 率 は 低 下 し た

も の の 、 堅 調 に 増 加 し 、 1 7年 の 加 工 高 は 年 間 ベ ー ス で

史 上 最 高 と な っ た 。 1 8年 に 入 っ て も 、 米 国 や 東 南 ア ジ

ア へ の 輸 出 が 伸 び て い る 自 動 車 、建 設 機 械 向 け を 中 心 に

増 加 し て い る ほ か 、工 作 機 械 向 け 、製 鋼 所 等 工 場 内 設 備

の 取 替 え 用 部 品 の 加 工 も 好 調 で あ る 。  

 あ る 業 者 で は 、国 内 用 機 械 向 け は 横 ば い で あ る が 、輸

出 用 機 械 向 け の 加 工 が 大 き く 伸 び て お り 、特 に 米 国 輸 出

用 の パ ワ ー シ ョ ベ ル な ど の 建 設 機 械 用 部 品 の ほ か 、歯 車

や 工 作 機 械 用 部 品 の 加 工 の 受 注 が 好 調 で あ る 。  

採 算 、 資 金 繰 り は 改 善  

加 工 単 価 は 、 対 象 物 の 重 量 に 加 え 、 表 面 積 、 ロ ッ ト 、

加 工 の 難 易 度 な ど を 加 味 し て 決 定 さ れ 、継 続 的 な 受 注 品

に 関 し て は 発 注 先 か ら 値 引 き 要 求 が な さ れ る ケ ー ス が

多 い 。自 動 車 向 け は こ う し た 値 引 き 要 求 が 依 然 厳 し い が 、
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加 工 需 要 の 増 加 に 伴 い 、自 動 車 向 け 以 外 で は 値 引 き 要 求

は 緩 和 さ れ て い る 。  

治 工 具 な ど に 使 用 す る 耐 熱 鋼 の 価 格 や 、洗 浄 剤 、焼 入

油 、冷 却 剤 等 の 副 資 材 の 価 格 が 上 昇 し つ つ あ る が 、売 上

げ の 伸 び が 大 き い た め 、採 算 、資 金 繰 り と も 改 善 し て い

る 。  

設 備 投 資 も 増 加  

金 属 熱 処 理 業 は 装 置 産 業 で あ り 、炉 な ど の 設 備 の 性 能

が 加 工 能 力 を 大 き く 左 右 す る こ と か ら 、競 争 力 確 保 の 観

点 か ら 設 備 投 資 は 経 営 戦 略 上 非 常 に 重 要 で あ る 。炉 の 熱

源 と な る ガ ス や 電 力 の 使 用 量 が 大 き い た め 、設 備 導 入 に

当 た っ て は 、エ ネ ル ギ ー 効 率 面 の 検 討 が 重 要 と な っ て い

る 。受 注 が 増 加 す る 中 で 、処 理 能 力 増 強 の た め の 設 備 投

資 も 拡 大 し て い る 。 1 7年 に 府 内 に 新 た に 工 場 を 設 け た

業 者 も あ る 。  

人 材 確 保 に 課 題  

受 注 増 に 伴 い 、人 材 確 保 に 向 け た 対 応 が な さ れ て お り 、

社 員 の 雇 用 と と も に 、派 遣 社 員 な ど の 活 用 も 進 ん で い る 。 

し か し 、小 規 模 な 業 者 に お い て は 、人 材 確 保 が 経 営 上

の 大 き な 課 題 と な り つ つ あ る 。あ る 業 者 で は 、単 純 作 業

者 の 採 用 も 困 難 な 状 況 に あ り 、「 設 備 投 資 等 将 来 を 見 据

え た 積 極 的 な 経 営 戦 略 を 構 築 で き な い 」 と い う 。  

ま た 、次 世 代 を 担 う 中 核 技 術 者 の 育 成 も 今 後 の 重 要 な

課 題 と な っ て い る 。機 械 の 開 発 や 性 能 向 上 な ど の 技 術 進

歩 に お い て 、熱 処 理 技 術 の 果 た す 役 割 は き わ め て 重 要 で

あ る に も 関 わ ら ず 、大 学 等 で の 金 属 熱 処 理 研 究 分 野 の 縮

小 な ど が み ら れ 、 基 礎 知 識 ･技 能 を 有 す る 若 手 技 術 者 の

採 用 難 な ど の 問 題 も 生 じ て き て い る 。  

こ う し た 中 で 、社 内 で の 人 材 育 成 へ の 取 組 が き わ め て

重 要 に な っ て い る 。技 能 検 定 受 検 を 奨 励 し 、そ の 合 格 者
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に 与 え ら れ る 金 属 熱 処 理 技 能 士 資 格 の 取 得 者 に 手 当 を

支 給 す る 業 者 も 少 な く な い 。ま た 、あ る 業 者 で は 、目 標

管 理 の 導 入 な ど に よ り 、社 員 に 仕 事 の や り が い を 見 出 さ

せ 、社 員 が 能 力 を 発 揮・向 上 さ せ る こ と の で き る 仕 組 み

を 作 り 、長 期 間 働 い て も ら え る 体 制 づ く り に 取 組 ん で い

る 。  

今 後 の 見 通 し と 取 組  

1 8年 中 は 現 在 の 増 加 基 調 が 続 き 、 さ ら に は 、 こ こ 2年

～ 3年 は 途 上 国 向 け の 建 設 機 械 需 要 の 伸 び も 期 待 で き る

と す る 見 方 も あ る 。  

こ う し た 中 で 、あ る 業 者 で は 、「 目 先 の 受 注 に 目 を 奪

わ れ る こ と な く 、 5年 ～ 1 0年 先 を 見 据 え た 経 営 を 行 う こ

と が 重 要 」と い う 視 点 か ら 、経 営 者 自 ら 進 ん で 学 会 に 参

加 し 、新 し い 素 材 な ど に つ い て の 最 先 端 情 報 の 収 集 に 努

め 、受 注 が 来 た ら 対 応 し て い け る 体 制 を 取 れ る よ う 準 備

し て い る 。ま た 、ガ ソ リ ン を 使 用 し な い 電 気 自 動 車 が 普

及 し て い け ば 、自 動 車 の エ ン ジ ン 部 品 用 の 熱 処 理 需 要 が

減 少 す る と い う 懸 念 か ら 、売 り 先 を 広 げ 、多 分 野 か ら の

ニ ー ズ に 対 応 で き る よ う 、加 工 能 力 を 高 め て い こ う と し

て い る 。  

一 般 機 械 向 け の 加 工 が 主 力 の 別 の 業 者 で も 、景 気 が 悪

化 す る と 一 般 機 械 向 け は 受 注 が 急 激 に 落 ち 込 む こ と か

ら 、 受 注 先 業 種 の 拡 大 の 取 組 み を 進 め て い る 。  

人 材 の 確 保 ･育 成 、 効 率 化 に 向 け た 不 断 の 改 善 努 力 、

省 資 源 ･省 エ ネ ル ギ ー 等 環 境 保 全 へ の 取 組 と と も に 、 こ

う し た 多 様 な 分 野 の 需 要 に 対 応 で き る 加 工 能 力 の 保 持

が 今 後 さ ら に 重 要 に な っ て く る と 思 わ れ る 。  

 (須 永  努 )  
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平成 14年 23,906 0.1 22,110 4.2 24,269 0 70,285 1.7
　 　15年 27,794 16.3 23,861 7.9 27,858 14.8 79,396 13.1
　 　16年 32,632 17.4 25,977 8.9 31,910 14.5 90,522 13.9
　 　17年 35,921 10.1 27,545 6 33,896 6.2 97,377 7.6

17年 1～3月 8,628 10.9 6,737 2.8 8,222 8.7 23,587 7.7
　　　4～6月 8,875 11.1 6,742 6.4 8,476 7.3 24,087 8.4
　　　7～9月 8,981 10.4 6,803 5.9 8,342 4.5 24,146 7.1
　　10～12月 9,437 8.1 7,264 8.9 8,856 4.7 25,557 7.2

18年 1～3月 9,340 8.3 7,220 7.2 8,735 6.2 25,297 7.2
　資料：各地区は日本金属熱処理工業会調べ、全国は経済産業省『金属加工統計調査（金属熱処理加工月報）』

　　　（注）加工金額の右欄は、前年（同期）比伸び率。

　　　　　　対象は、従業者20人以上の事業所。

金　属　熱　処　理　の　加　工　高　の　推　移
（単位：百万円、％）

東　　　部 中　　　部 西　　　部 全　　　国

 

 


